Losungen zum Frasen, Drehen und Spannen

Fur mehr Performance

Mit zwei Werkzeug-Innovationen zum Fréisen und Drehen
zielt der Prézisionswerkzeug-Vollsortimenter ZCC Cutting
Tools auf gesteigerte Prozessparameter fiir eine noch effekti-
vere Zerspanung und somit verkiirzte Bearbeitungszeiten.
Fiir anspruchsvolle Frasanwendungen ist der Scheiben-
fraser SMPO09 ausgelegt. Sein Merkmal: eine hohe Vorschub-
geschwindigkeit mit exzellenten Rund- und Planlaufeigen-
schaften. Tangential montierte Wendeschneidplatten und
beidseitige Schneidkanten sind weitere Charakteristika des
Frisers; sie fithren zu einer erhohten Stabilitdt und niedrigen
Schnittkraften, woraus laut Hersteller
eine bemerkenswerte Laufruhe und ein
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Der Scheibenfraser SMP09, Wendeschneidplatten mit dem Span-
brecher QF sowie das Hydrodehnspannfutter zClamp Hydro (von
links) gehoren zu den Highlights des aktuellen Produktneuheiten-
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exzellenter Rund- und Planlauf resul-
tieren. Mit den Sorten YB9320 und
YBM253 sollen hervorragende Ergeb-
nisse in Stahl, nichtrostendem Stahl
und Guss erzielbar sein.

Die Neuheit QF Spanbrecher ist fiir
sehr kleine bis kleine Schnitttiefen kon-
zipiert und eignet sich deshalb beson-
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ders fiir Langdrehautomaten. Span-
formelemente sorgen hier fiir eine ma-
ximale Spankontrolle beim Schlichten.
Ein positiver Spanwinkel bewirkt redu-
zierte Schnittkrifte und Vibrationen
und verbessert die Spanformung deut-
lich. Die Schneidkante ist umfangs-
geschliffen. Zur Markteinfithrung wird
der QF Spanbrecher mit der Hochleis-
tungs-PVD-Schneidstoffsorte
YBG205H angeboten, die zum Spanen
von Stahl und nichtrostendem Stahl

geeignet ist. Der QF Spanbrecher ist in B

positiven 7°-Geometrien erhéltlich und
umfasst gegenwirtig die Plattentypen
CCGT, DCGT und VBGT.

Fiir Hochstleistungen beim Frisen,
Drehen, Reiben, Gewinden und in
HPC-Anwendungen (High Performance
Cutting) sorgt dem Hersteller zufolge das
Hydrodehnspannfutter zClamp Hydro.
Aufgrund seiner bis zu 2000 Nm
Klemmbkaft soll es eine besonders zu-
verlassige Spannung des Werkzeugs
sicherstellen. Ein damit nach dem Hydro-
dehnspann-Prinzip fixiertes Werkzeug
ist absolut mittig gespannt und hat eine
besonders hohe Rundlaufgenauigkeit
von < 0,003 mm, sodass eine optimale
Oberflachengiite am Werkstiick ge-
wihrleistet werden kann, wie es bei
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ZCC Cutting Tools heiBt. Standzeitver-
ldngerungen bis 40 Prozent werden in
Aussicht gestellt. =
www.zccct-europe.com

NEUE ROBODRILL a-D28LiB5ADV Plus Y500:
Leistungsstarkes vertikales Bearbeitungszentrum fiir unschlagbare
Vielseitigkeit.

Erweiterter Y-Achsen-Hub auf 500 mm, vergréBerte Tischgrofe und
Werkzeugkapazitat von 28 Werkzeugen fiir ein breiteres Spektrum an
Anwendungen.
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